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If a conflict occurs between the English
and translated versions of this document,
the English version will take precedence.

En caso de Conflicto o Disputa entre las
versiones en Inglés y Traducidas de este
documento, la versión en inglés tiene
precedencia de gobierno y control.

1.1 Alcance Este estándar es una colección de
requerimientos de calidad, visuales, eléctricos y mecánicos,
para Ensambles de Arneses de Cable y Alambre. Ha sido
preparado por el Comité de Guías Técnicas de la Industria,
de la Asociación de Fabricantes de Arneses de Alambre,
y del Comité de Aseguramiento del Producto de IPC -
Asociación que conecta la Industria Electronica. El IPC/
WHMA-A-620 puede ser usado como un solo estándar
para productos que son comprados; sin embargo, en él
no se especifica la frecuencia de la inspección en proceso,
o de la inspección del producto final. No se ha colocado
un límite en el número de indicadores del proceso o
de defectos que se pueden reparar o retrabajar. Dicha
información deberá ser desarrollada por medio de un
plan de Control Estadístico del Proceso (ver IPC-9191).

1.2 Propósito Esta publicación describe el criterio
de prueba y aceptación para producir interconexiones
crimpadas, aseguradas mecánicamente o soldadas, así
como el criterio asociado con el amarre y retención de los
ensamble de cables y arneses. Se puede utilizar cualquier
método que produce un ensamble que cumpla con los
requerimientos de aceptabilidad descritos en este estándar.

1.3 Acceso a este Documento Las ilustraciones
contenidas en este documento, reflejan puntos específicos
anotados en el título de cada sección. En cada ilustración,
sigue una breve descripción. El Comité de desarrollo
reconoce que las diferentes partes
de la industria tienen diferentes
definiciones para algunos de
los términos utilizados aquí. Para
propósitos de este documento,
los términos cable y alambre en los
arneses, han sido usados en forma
intercambiable.

Para la Clase 3 se deberá1 implementar un sistema de
control del proceso, documentado. Si se establece, éste
deberá2 definir los límites del control del proceso y de las
acciones correctivas. Este puede o no, ser un sistema de

‘‘Control Estadístico del Proceso’’ (SPC). El uso de SPC es
opcional y se basará en factores tales como estabilidad del
diseño, tamaño del lote, cantidades a producir, y de las
necesidades de la compañía.

Los métodos de control del proceso deberán2 ser
utilizados para la planeacion, implementación y evaluación
de los procesos de manufactura utilizados para producir
ensambles de arneses de cables y alambres. La filosofía,
estrategias de implementación, herramientas y técnicas,
pueden ser aplicadas en diferentes secuencias, dependiendo
de cada compañía en específico, su operación o variables,
bajo la consideración relativa al control del proceso
y capacidad para cumplir con los requerimientos del
producto final.

1.4 Obligatorio o Recomendado Las palabras
obligatorio, debe, o deberá, se usan en el texto
de este documento, donde quiera que el requerimiento
es obligatorio.

Donde las palabras Obligatorio, Debe o Deberá se
apliquen a un defecto de un dispositivo, en por lo menos
una Clase, se anotarán los requerimientos de cada clase,
en los cuadros de texto colocados a un lado de la referencia
del mismo. Cuando este estándar no provea de criterios
de aceptación para una clase específica, el cuadro de
texto indicará ‘‘No Especificado’’ para esa Clase; ver 1.5.

La palabra ‘‘recomendado’’ refleja justamente solo
recomendaciones y se utiliza para indicar las prácticas
generales de la industria así como procedimientos solo
como una guía.

1.5 Diseños Fuera de lo Común o Especializados
El IPC/WHMA-A-620, es un documento de acuerdo
por unanimidad en la industria, y no puede abarcar todas
las combinaciones posibles de los diseños de productos.
Sin embargo, este estándar provee el criterio para las
tecnologías de uso común. Donde se usen tecnologías
fuera de lo común o tecnologías especializadas, sería
necesario desarrollar criterios únicos de aceptación.
El desarrollo de dicho criterio único, debería incluir la
participación del usuario, o su consentimiento para el
criterio aplicado, y tambien debería incluir un acuerdo
respecto a la definición para la aceptación de cada
característica.

Siempre que sea posible, favor de enviar nuevos criterios
o modificaciones en productos especializados, utilizando la
Forma de Mejoramiento del Estándar, incluida en este libro,
al Comité Técnico de IPC, para que sea considerada su
inclusión en futuras revisiones de este estándar.

1.6 Términos y Definiciones Los términos son
consistentes con las definiciones que se encuentran en el

(1) Clase 1-No Esp
Clase 2-No Esp
Clase 3-Defecto

(2) Clase 1-No Esp
Clase 2-Defecto
Clase 3-Defecto
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